
DEMANDE 



PCX ORGANISATION MONDl^nXAV^^ J^T^CtVBU^ 

INTERNATIONALE PUBLIEE EN VERTU DU T RATIB DE COOPERA TION EN MATIERE DE BREVETS (PCP^ 



I (51) Classification internatkmale des brevets ^ : 
C09J 7/02 // F16B 47/00 



Al 



(11) Num^ro de publication internatf nal : WO 98/03601 
(43)Dat dc publicatton intematlonale: 29 janvier 1998 (29.01.98) 



(21) Num^ro de la demande Internationale: PCT/FR97/01246 
I (22) Date de d<5p6t intcmational: 9 juiUct 1997 (09.07.97) 



(30) Donn^es relatives h la priorit^: 

96/08953 17 juillct 1996 (17.07.96) 



FR 



f71) D^posant (pour tous les Etats disignis saufUS): PLASTO S.A. 
^71) '^eij^^pjj^. ^2 ^ Longvlc. F-21300 Chen6ve (FR). 

Ss£ven!cll!r^ DEVELAY. Nicolas 

(75) 29rGninde Rue, F-21410 Sainte Maric/Ouchc 

FR). PERRIN. Christophe [FR/FRJ; 15. /^^"^"f 
Lejard, F-21240 Talant (FR). BERNARD, Pascalc [FR/FRl; 
10. rue Bcrbisey. F-2IO0O Dijon (FR). 

(74) Mandataire: LEVY. David; S.A. F^il-Loriot & Auti^. 
Conscils en Propri^te Industrielle. 38. avenue Hoche. F- 
75008 Paris (FR). 



(81) Etots d&ign&: BR. CA, JP. US. brevet cuiop6en (AT. BE. 
CH. DE. DK, ES. FI. FR. GB. OR. IE. IT. LU, MC, NL. 
PT, SE). 



Public 



Avec rapport de recherche internationate. 



(54) Title: RELEASABLE DOUBLE SIDED ADHESIVE DEVICE 
(54) Titre: ADHESIF DOUBLE FACE DEMONTABLE 

(57) Abstract 

A device including at least 

one pulling member secured to a 

highly cohesive and resilient adhe- 
I sive mass strip (1) of which the 

adhesive strengdi may be reduced 

by applying a pulling force thereto 
I along the attachment plane. The 

pulling member is a non-adhesive 

sheet (2) extending away from said 
I adhesive strip (1) and partially em- 
bedded in one end portion thereof. 

(57) Abr^g^ 

II est du type comprenant 

au moins un organe dc traction . o«h^«ivft et ^tiaue (1) dont le pouvoir adhdsif est r^duit par 6tirage dans le plan du 

toirrn'rc^SnS ^T.^et^aJrrSSLSS'Sr^ S ^^^^ ^ P«»ongcn.«,. de .a bande adh^s.vc 

' (I) et noy<e en paitie dans une zone d'utve extrtmit* de ladlte bande adMsive. 
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Adhesif double face demontable 



5 La presente invention concerne un dispositif adhesif double face 

susceptible d'etre enleve par etirage de I'adhesif au moyen d'une languette. 
Domaine de 1' invention 

L' invention propose une solution technique appartenant au 
domaine de la fixation temporaire ou non d'objets, entre eux ou sur un 
10 support, au moyen d'un element adhesif sur ses deux faces, ladiie fixation 
etant reversible, c'est-a-dire qu'il est possible de separer les objets assembles 
sans les endommager. Ce domaine d'application est different de celui des 
colles qui est utilise, de preference, lorsqu'on souhaite obtenir un 
assemblage d6finitif et non reversible. 

15 Art anterieur 

Pour assembler definitivement des objets entre eux tout en 
conservant leur integrite, au lieu de vis, clous ou agrafes, on utilise de plus 
en plus des adhesifs. Lorsque Ton desire a la fois assembler des objets entre 
eux ou sur un support tout en se laissant la possibilite de demonter 
20 rassemblage quand celui-ci ne sera plus necessaire, les solutions techniques 
deviennent assez limitees ; on utilise generalement des pates adhesives qui 
permettent de fixer provisoirement des affiches, ou des objets legers. 

On connait egalement des rubans adhesifs double face, 
symeiriques ou asymetriques et dont le support peut etre un simple film ou 
25 une feuille d'un compose alvtolaire. II existe egalement des films de masse 
adhesive 6tirable qui perdent leur pouvoir adhesif lorsqu'on les etire 
parallelement au plan de joint. 

Ces diff^rentes solutions pr6sentent cependant des inconv^niehts : 
les pates adhesives ne permettent que des fixations d' objets 16gers et resistent 
3 0 mal aux contraintes de cisaillement. Leur emploi est generalement limite a la 
fixation d'affiches ou de cartons informatifs ou decoratifs. Les adhesifs 
double face ont souvent un pouvoir adh6sif limite, ou. inversement sont d'un 
d6montage difficile si I'adhesif est puissant, necessitant souvent I'utilisation 
d'une lame coupante pour separer les objets, ces derniers resiant ensuite 
35 recouverts d' adhesif. 
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Les rubans adh^sifs etirables avec support sont connus 
essentiellement des documents FR-2 355 895, EP-563 272. Les films de 
masse adhesive etirable sont decrits par exemple dans les documents DE-3 
331 016 et EP-578 979. Ces films adhesifs double face necessitent des 
5 surfaces planes pour procurer un assemblage solide. 

Dans EP-578 979, il est preconise de prevoir a une extremite du 
ruban, une couche de protection opaque aux rayons ultraviolets pour eviter 
r apparition de dechirures quand on tire sur le ruban en vue de la separation 
entre le support et Tobjet qui y etait fixe. Suivant une autre caracteristique, 
10 Textremite du ruban protegee contre les U.V. sert egalement de languette de 
traction. 

Differentes manieres de realiser la languette de prehension sont 
envisagees. On peut, soit recouvrir le ruban adhesif d'une pellicule de resine 
synthetique opaque aux U.V., soit rendre la masse adh6sive du mban inerte 

15 dans la zone de prehension par une impression opaque aux U.V., soit encore 
utiliser du papier. Dans tous les cas, la fabrication de tels rubans necessitent 
des operations specifiques pour rendre opaque la zone de prehension servant 
de languette de traction sauf lorsqu'on utilise du papier. Dans cette derniere 
version, et apres une fixation prolongee de I'objet sur son support, une 

20 traction un peu trop forte entraine la rupture du papier lorsque ce dernier 
depasse a une extremite du ruban adhesif. Lorsque la languette, quelle que 
soit sa structure, ne depasse pas du ruban adhesif, elle constitue alors une 
partie du ruban adhesif qui n'est plus, en consequence, utilisee en tant que 
surface adhesive, et qu'il est necessaire de maintenir accessible pour 

25 permettre la prehension. De toutes les fagons, lorsqu'on utilise ce type de 
ruban adhesif conrnie un simple double face, on obtient une fixation tres 
difficilement demontable ou separable. 
Objet de rinvention 

La presente invention a pour but de remedier aux inconvenients 

3 0 pr6cites et de proposer un nouveau dispositif de fixation temporaire dans 
lequel la totalite du film adhesif etirable peut se trouver derriere T objet fixe. 

La presente invention a pour objet un dispositif adhesif sensible a 
la pression demontable, comprenant au moins un organe de traction solidaire 
d'une bande de masse adhesive fortement cohesive et elastique, dont le 

35 pouvoir adhesif est reduit par 6iirage dans le plan du joint caracterise en ce 
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que I'organe de traction est une bande non adhesive situee dans le 
prolongement de la bande adhesive et noyee en partie dans une zone d'une 
extremite de ladite bande adhesive. 

Un avantage de la presente invention reside dans le fait que 
5 I'organe de traction etant distinct de la bande adhesive tout en 6tant li€ 
intimement a cette derniere, on peut utiliser toute la surface adhesive de 
ladite bande tout en laissant accessible Torgane de traction au moment de la 
separation de I'objet k fixer du support. 

Un autre avantage de la presente invention est que I'organe de 
10 traction qui est de pr6ference un film mince peut presenter des longueurs 
adaptees aux objets k fixer et r^duire ainsi la bande adhesive en fonction des 
applications, de maniere a diminuer le prix du dispositif de fixation. 

Selon une autre caracteristique de 1' invention, le dispositif de 
fixation est constitu^ par un empilage de bandes adhesives avec interposition 
15 de protecteurs pelables et munies chacune d'une languette de prehension et 
de traction. 

D'autres avantages et caracteristiques ressortiront mieux a la 
lecture de plusieurs modes de realisation de la presente invention, ainsi que 
des dessins armexes sur lesquels : 
20 - la figure 1 est une vue en perspective d'un dispositif de fixation 

selon un premier mode de realisation, 

- la figure 2 est une vue en elevation schematique d'un deuxieme 
mode de realisation du dispositif de fixation selon 1' invention, 

- la figure 3 est une representation schematique d'un objet fixe sur 
25 un support k I'aide du dispositif represente sur les figures 1 ou 2, 

- la figure 4 est une representation schematique d'un empilage de 
dispositifs de fixation selon T invention. 

Description detaillee 

Selon r invention, le dispositif se compose de : 
30 a) un film de masse adhesive fortement cohesive qui a la propriete de 
reduire fortement son pouvoir adhesif lorsque Ton applique une traction 
parallfelement au plan du joint ou plan de fixation sur un support, 
b) un film de mati^re non adhesive, tres peu extensible, intimement lie au 
film de masse adhesive, et qui sert de moyen de prehension pour 
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provoquer T^tirage n^cessaire au d^coUement dudit film de masse 
adhesive, 

c) des moyens pour supprimer le pouvoir adh^sif des parties de chacune des 
faces du film de masse adh6sive en regard de la partie constituant la 

5 liaison interne entre le film non adhesif et le film de masse adhesive, 

d) eventuellement des protecteurs enlevables pour couvrir temporairement 
les faces du film adhesif. 

Le dispositif adhesif selon T invention (figure 1) comprend una 
bande 1 de masse adhesive etirable fortement et au moins une languette de 

10 prehension et de traction 2, cohesive, non adhesive et tres peu extensible. La 
languette de prehension 2 est inseree, en partie, dans i'epaisseur de la bande 
1 et a une extremite de cette derniere, sur une zone 2' de dimensions 
predeterminees de sorte qu*on obtient une liaison tres forte entre la bande 1 
et la languette 2, ce qui permet d'exercer, eventuellement, de fortes tractions 

15 sur la languette 2 sans craindre ni un dechirement ni une separation entre la 
bande 1 et la languette 2. 

La figure 2 represente, en profil, un mode de realisation prefere 
de r invention, tel qu'obtenu sous une forme pratique. En se referant a cette 
figure, la bande de masse adhesive 1 est intimement liee a la laiiguette 2 qui 

2 0 est constituee par un film 2 par le moyen d'une partie 2' du film 2 qui est 

incluse dans la masse 1. Les parties 7 et 8 des deux faces 9 et 10 de la bande 
de masse adhesive 1 qui sont en regard de la partie 2' du film 2 sont rendues 
non adhesives par le moyen d'un autre film, d'un enduit ou d'un vernis non 
adhesif 3 et 3*. Les faces 9, 10 de la bande de masse adhesive 1 sont 
25 chacune revetues d'un protecteur temporaire 4 et 4' que Tutilisateur retire au 
moment de Temploi. 

Le dispositif adhesif selon T invention trouve son application dans 
Tassemblage des objets entre eux ou sur un support et permet d'obtenir une 
fixation a la fois solide et demontable. Lors de la fixation, il est necessaire 

3 0 de laisser une partie de la bande 2 accessible afin de pouvoir la tirer et ainsi 

provoquer le decollement de la partie adhesive au moment ou Ton souhaite 
separer Tassemblage. En choisissant un film 2 en matiere transparente, la 
partie qui doit obligatoirement rester accessible est pratiquement invisible • 

La figure 3 represente un exemple d'utilisation dans lequel on a 
35 fix6 un objet 5 sur un mur 6 au moyen de la bande 1, le film 2 restant 
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accessible alors que toute la bande de matiere adhesive se trouve derriere 
robjet. 

Pour realiser un dispositif adhesif selon 1' invention, on utilise une 
masse adhesive sensible a la pression a cohesion elevee. La bande de masse 
5 adhesive convenant a cette realisation doit en effet poss6der des 
caract6ristiques telles que la force de nipnire soit sensiblement superieure k 
la force de decollement. Parmi les masses adhesives convenant a cette 
application, on prefere des masses adhesives sensibles a la pression de type 
hot-melt extrudables. formulees a Taide d'^lastomeres de synthese de type 
10 tribloc et de resines tackifiantes. 

Parmi les elastom^res de synthase, on choisit de preference des 
elastomeres de type Styrene-Isoprene-Styrene qui procurent une bonne 
eiasticite et une bonne cohesion. Parmi les resines tackifiantes, on prefere 
des resines de colophane ou des resines aliphatiques ou aromatiques 
15 hydrog6nees. Ces constituants sont, de fa<?on habituelle, formules avec 
d'auires constimants 6ventuels tels que des plastifiants, des antioxydants, des 
agents protecteurs du rayonnement ultraviolet, des charges, des colorants, 
des agents odorants, des agents d'amermme... La bande de masse adhesive 
est obtenue par extrusion a chaud, sous une epaisseur comprise entre 0,5 et 

0 3 nun. . J J 

La languette de traction ou film 2 est constimee d'une bande de 

matiere resistante, tres peu extensible et de faible epaisseur. Selon un mode 

prefere, on utilise un film de polyester qui presente des caracteristiques 

avantageuses pour realiser I'inventjon : excellente resistance mecanique, non 

extensible, bonne adherence avec la masse adhesive, transparence. 

L'epaisseur d un tel film est d'environ 6 a 50 urn, de preference 12 k 25 /im. 

On peut egalement utiliser d'autres composants tels qu'un tissu fm ou un 

film en maieriau de synthese renforc6 a I'aide d'une trame non extensible. 

De preference, on utilise un fiUn du type MELINEX commercialise par ICL 

La languette de traction doit etre intimement liee a la masse 

adhesive, cette liaison etant indispensable au bon fonctionnemem du 

dispositif. De fagon pratique, on cr6e cette liaison en complexant deux films 

de masse adhesive sur une partie du film servant de languette ou en integram 

dans la masse adhesive, au moment de rextrusion. une partie de la languette, 

3 5 et ainsi obtenir une liaison telle que representee sur la figure 1 . 



25 



30 
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Pour obtenir une bonne resistance de la liaison, la longueur de la 
partie 2' est d'environ 3 a 10 nmi, de preference 4 a 5 nun. 

Par ailieurs, dans le but de faciliter le glissement au moment de la 
traction de la languette, il est pr6f6rable de rendre la zone de liaison non 
5 adh6rente sur les deux faces de la masse adhesive, comme represente par les 
reperes 3 et 3* sur la figure 2. Ces zones peuvent etre rendues non 
adh6rentes par tout moyen connu comme par exemple en deposant un film 
fin en materiau de synthase, un papier, un vemis acrylique, une couche de 
silicone ou encore un materiau pulverulent tel que du talc. Parmi les 
10 solutions techniques possibles, on prefere deposer un film tres fm en 
polyester ou enduire une couche de silicones photoreticulables par un 
procede de type flexographie. 

Enfin, pour proteger les faces adhesives de la bande de masse, on 
place sur chacune des faces 9, 10 un film protecteur enlevable 4, 4*, d'un 
15 type connu, tel que par exemple, un papier, un film en polyester, un film en 
polyethylene, tous ces protecteurs etant traites pour 6tre rendus anti- 
adhdrents sur au moins une face. Dans un exemple de realisation, on utilise 
un film polyester silicon^ sur une face, d'epaisseur 23 /ixm, commercialise 
par la societe SILICONATURE, sous la reference RP0023M81A. 
20 Si Ton souhaite une presentation de ces dispositifs adhesifs sous 

forme d'une pile 11, on s6pare chaque element la, lb, Ic, par un protecteur 
12 dont les deux faces sont traitees pour etre rendues anti-adherentes 
differemment. Chaque element ou dispositif adhesif peut ainsi etre retire de 
la pile en laissant le protecteur sur 1' element suivant de la pile, tel que 
25 represente sur la figure 4. 

De fa^on pratique, les dispositifs sont presentes sous forme de 
pastilles carrees ou rectangulaires dont les dimensions peuvent etre 
differentes en fonction de 1' utilisation envisagee. Ainsi pour des applications 
dans le domaine de la vie courante ou du bricolage, le dispositif pourra avoir 
30 une largeur d'environ 20 a 30 mm, une longueur adhesive d'environ 20 a 50 
mm et une languette de traction de longueur 30 a 50 mm. 

L'exemple de realisation suivant permet de mieux appr6cier 
1' invention. 

La masse adhesive est pr6paree au depart de 37,86 parts 
3 5 d'eiastom^re tribloc SIS (commercialis6 sous la marque VECTOR 421 ID 
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par la society EXXON). 9,46 parts de plastifiant k base d'huUe de paraffine 
(commercialise sous la reference CATENEX N956 par la soci6te SHELL), 
47 6 parts de resine de colophane (commercialism sous la reference 
DERTOLINE SP2 par la societe DRT), 1,52 parts d'antioxydants, 0,51 
parts d'agent anti-U.V., 2,27 parts d'oxyde de titane. 1.01 part d'un agent 
d'amertume et 0.05 part de colorant. 

Le melange est malax6 a chaud a une temperature d'environ 160 k 
180*C et extrud6 au moyen d'une buse plate de fa9on a obtenir deux nibans 
de 0,5 mm d'epaisseur et 30 mm de largeur. 

Les deux rubans sont ensuite reunis en emprisonnant sur un cote 
une largeur de 5 mm d'un film polyester d'epaisseur 23 et de largeur 
totale 30 mm. On obtient a ce stade un ruban continu dont la section est 
representee par la figure 1. On depose ensuite une bande d'un film de 
polyester de 6 /xm d'epaisseur sur le bord de chacune des faces du complexe. 
sur la zone de liaison masse-film. La largeur du film depose est de 6 mm et 
deborde legerement (environ 1 mm) au-dessus du film polyester. On place 
enfin sur chacune des faces de la masse un protecteur en film polyester 
silicone sur la face en regard de la masse adh6sive. On obtient a ce stade une 
bande dont la section est representee a la figure 2. Cette bande est ensuite 
decoupee pour obtenir les dispositifs selon Tinvention dont la largeur est 
d'environ 20 mm et I'^paisseur est d'environ 1 mm. 

Selon les essais effecm6s. un tel element adhesif peut fixer un 
objet d'environ 1 kg sur une parol verticals les surfaces de I'objet et de la 
parol devant etre planes et constituees d'un materiau non-anti-adherent. 

Get exemple est decrit pour illustrer l' invention : il est possible de 
modifier par exemple la formulation de la masse adhesive, la namre du film, 
la languette. la nature des anti-adherents et des protecteurs sans sortir du 

cadre de r invention. 

Les dimensions des dispositifs peuvent etre egalement modifiees 
pour s'adapter a differents besoins, k condition toutefois de conserver une 
epaisseur suffisante de la bande de masse adhesive pour que la resistance a la 
rupmre de ladite bande reste sensiblement sup6rieure a la force nScessaire au 
decollement sur tout type de support. 

Les dispositifs auto-adhesifs demontables tels que decrits ci-dessus 
trouvent leur application dans le domaine du bricolage, des travaux managers 
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ou de rindustrie, chaque fois qu'il est necessaire d'obtenir une fixation 
provisoire d'un objet sur un support et que I'on souhaite ne pas laisser de 
traces ni de perforations. Ainsi pour fixer un objet, conime par exemple im 
distributeur de papier, sur un mur on colle sur Tobjet un ou plusieurs 
5 dispositifs selon I'invention, apres avoir retire I'un des proiecteurs 4, en 
prenant soin de positionner les languettes de traction de fagon a ce qu'elles 
restent accessibles aprfes la fixation, puis on place 1' ensemble sur le mur, 
apres avoir retir6 le second protecteur 4'. L'objet est alors fixe sans que la 
partie adhesive soit visible et seule la languette de traction en matiere 

10 transparente reste apparenie. Si Ton souhaite retirer l'objet de son support, il 
suffit de tirer doucement sur la languette 2 qui reste accessible ; la presence 
des anti-adherents 3 et 3' permet a la zone de liaison de glisser et d'etirer la 
masse I qui se decoUe en s'allongeant jusqu'a suppression totale de la 
fixation. Le caractere fortement cohesif de la masse est tel qu'il ne reste 

15 aucune trace d'adhesif ni sur l'objet, ni sur le support. 
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REVENDICATIONS 



5 1 Dispositif adhesif sensible a la pression demontable, comprenant 

au moins un organe de traction solidaire d'une bande de masse adhesive 
fortement cohesive et 6Iastique (1). dont le pouvoir adhesif est reduit par 
etirage dans le plan du joint caract6rise en ce que I'organe de traction est une 
bande non adhesive (2) situee dans le prolongement de la bande adhesive (1) 
10 et noyee en partie dans une zone d'une extr6mit6 de ladite bande adhesive. 

2. Dispositif selon la revendication 1, caract6rise en ce que la bande 
adhesive est un film de polyester transparent. 

3. Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que la zone 
de liaison de la bande adhesive avec la bande non adhesive est recouverte sur 

15 les deux faces libres d'un agent anti-adherent (3,3*). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que 1' agent 
anti-adherent est un film fm en polyester. 

5. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que I'agent 
anti-adherent est un vernis anti-adherent. 

20 6. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1 a 5. 

caracterise en ce que les faces adhesives de la bande sont recouvertes d'un 
film protecteur enlevable (4, 4'). 

7. Dispositif selon I'une quelconque des revendications 1^5, 
caracterise en ce qu'il est constitue par un empilage de bandes adhesives (la, 

25 lb, ic) sdpar^es par des protecteurs enlevables a pouvoir anti-adherent 
diff^rencie et munies chacune d'un organe de traction. 

8. Utilisation d'un dispositif selon I'une des revendications 1 a 7. 
pour fixer temporairement un objet sur un support, le dispositif etant dans sa 
totality derriere I'objet. 
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